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Raum-in-Raum-
Lösungen

In der Pharma-, Medizin- und Life-Science-Industrie

entscheiden präzise kontrollierte Klimabedingungen über

Produktqualität, Prozesssicherheit und regulatorische

Konformität. ThermoTEC bietet eine breite Palette GMP-

konformer Prüfschränke und begehrbare Kammern für

Stabilitätseinlagerungen gemäß ICH-Guideline sowie den

relevanten Prüfungen gemäß ASTM.

Unser Portfolio reicht von Klima-, Kühl-, Tiefkühl- und

Ultratiefkühlschränken über Brut- und Inkubationsschränke

bis hin zu Photostabilitätsschränken, begehbaren Kammern

und kundenspezifischen Sonderlösungen - ergänzt durch

umfassende Serviceleistungen aus einer Hand. 

Ihr 360°- Partner für alle Leistungen

Weitere Informationen zu
kundenspezifischen Sonderlösungen

ThermoTEC entwickelt begehbare Klima-, Kühl- und

Tiefkühlkammern sowie Bruträume für Anwendungen in

Pharmazie, Medizintechnik und Laborumgebungen. Unsere

Raum-in-Raum-Lösungen sind speziell für Stabilitätsstudien

gemäß ICH-Guideline Q1A sowie relevante ASTM-Standards

konzipiert und erfüllen höchste Anforderungen an

Prozesssicherheit und Dokumentation. Von kompakten

Kammerlösungen bis zu großvolumigen

Einlagerungssystemen passen wir jede Anlage individuell an

Ihre baulichen Gegebenheiten, Kapazitätsanforderungen und

regulatorischen Rahmenbedingungen an.

GMP-konforme begehbare Kammerkonzepte

Von der Planung bis zur langfristigen Betreuung

Technische Präzision und regulatorische
Sicherheit
Unsere Systeme zeichnen sich aus durch:

Standardbereiche (Erweiterung optional):
Klimakammern: +20 °C bis +42 °C / 55–80 % r. F.

Kühlzellen: +2 °C bis +8 °C

Tiefkühlzellen: -40 °C bis -10 °C

– Sehr homogene Temperatur- und Feuchteverteilung

Energieeffiziente Klima- und Kältetechnik

Intelligente Steuerungssysteme mit Benutzer- und Alarmmanagement

GAMP-konforme Hardware- und Softwarekonzepte

Auslegung gemäß FDA 21 CFR Part 11

Optionale Redundanzkonzepte, automatische Umschaltungen und durchdachte
Entfeuchtungs- bzw. Abtaulösungen sorgen für maximale Betriebssicherheit.

Projektierung und Layoutplanung

Inbetriebnahme und Anwenderschulung

Kalibrierung und Qualifizierung

Wartung und 24/7-Service

Dank eigener Engineering- und Modifikationskompetenz entstehen Lösungen, die
sich nahtlos in Ihre Infrastruktur integrieren und langfristige Investitionssicherheit
bieten.
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ThermoTEC begleitet Ihr Projekt von der ersten Konzeption bis zur qualifizierten
Übergabe:

www.ttwe.de/pharmatechnik
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Raum-in-Raum-
Lösungen
Ausstattungsmöglichkeiten

JETZT das passende Modell
 für Ihre Anforderungen finden.

 +49 (0) 6471/6293-220
vertriebweilburg@ttwe.de

Unsere Standregalsysteme werden bereits seit vielen Jahren

zur höchsten Zufriedenheit der Kunden in begehbaren

Kammern und Klimaschränken in Sonderbauweise eingesetzt.

Verschiedene Regallängen zwischen 600 und 1200 mm in

Raster-Feinabstufungen ermöglichen eine optimale

Raumnutzung. Zwischengrößen sind ebenfalls möglich. Als

Material stehen Aluminium, natur eloxiert und Edelstahl zur

Auswahl. Alle Regale sind freistehend – eine

Wandbefestigung ist nicht notwendig.

Standregalsysteme

– Individuelle Anpassung an die räumlichen Gegebenheiten
– Einlegeroste anstelle von geschlossenen Böden für eine
    sehr homogene Luftverteilung
– Ausführung in Aluminium und Edelstahl
– Montage mittels Stecksystem – keine Verschraubung
    notwendig
– Sehr hohe Stabilität
– Auf Wunsch Ausführung mit Lochblechen

Besondere Features:

Unsere Archivsysteme kommen überall dort zum Einsatz,

wo besonders hohe Lagerkapazitäten benötigt werden. Die

Schienen werden in ein Aluminium-Podest integriert. Der

Aluminiumboden ist antistatisch sowie staub- und

emissionsfrei. Die Podesthöhe beträgt lediglich 40 bis 50

mm über dem bestehenden Boden. Für einen

geschlossenen Abschluss wird eine Sockelleiste

eingesetzt.

Eine 250 mm breite, extra flach ausgeführte Anfahrschräge

verbessert den Zugang zum System.

Das Antriebssystem ermöglicht es dem Nutzer, Lasten von

bis zu 25.000 kg mit einem Kraftaufwand von etwa 10 kg

über das ergonomisch geformte Aluminium-Handrad zu

bewegen. Dank des Drei-Speichen-Designs kann stets eine

optimale Startposition gewählt und das System aus

verschiedenen Positionen bedient werden.

Rollregalsysteme

– Optimale Platznutzung
– Individuelle, kundenspezifische Planung angepasst an 
    die Produktgrößen
– Leichte Handhabung durch speziellen Antrieb
– Laufschienen sind in ein Aluminiumpodest integriert,
    hygienisch und stolperfrei

Besondere Features:


